


Schneideinsatz Typ "S"

Baureihe Nenn- ¢
. Plattendicke
w0
i 2,50mm
Schneideinsatze 210,00 bis 214,00
Nenn-@ in 1/100mm z.B. 210,15 --> 1015
Bestell-Nr.:
\\7<-
VHM VHM PM-HSS-CO
ALTIN+ unbeschichtet ALTIN+
Geometrie S Geometrie P Geometrie S
7)) Stahl, Guss Alu, Kunststoff Universal
10,00 SAC-1000-AS SAC-1000-UP SAS-1000-AS
10,05 SAC-1005-AS SAC-1005-UP SAS-1005-AS
10,10 SAC-1010-AS SAC-1010-UP SAS-1010-AS
A SAC-....-AS SAC-....-UP SAS-....-AS
SAC-....-AS SAC-....-UP SAS-....-AS
SAC-....-AS SAC-....-UP SAS-....-AS
13,90 SAC-1390-AS SAC-1390-UP SAS-1390-AS
13,95 SAC-1395-AS SAC-1395-UP SAS-1395-AS
14,00 SAC-1400-AS SAC-1400-UP SAS-1400-AS
Durchmesser in Stufen von 0,05mm lieferbar




HALTER Typ "S"

L SN
>
L2 L3 /,// )
/

N\

D1
O

B ==

Bohrtiefe

Bohrhalter mit Zylinderschaft fuer 10,00 bis 14,00

. Bohrbereich Abmessungen (mm)
Baureihe Bestellnummer
D (mm)

L L1 L2 |L3|D1| D2 | B

210,00 SHA-095-020-W20 90,0 20 | 50,0 | 40| 20| 95 | 2,50

bis SHA-095-045-W20 | 115,0 45 | 750 | 40| 20| 9,5 | 2,50
211,75 SHA-095-090-W20 | 159,0 | 90 | 1190 | 40 | 20 | 9,5 | 2,50
A SHA-115-020-W20 90,0 20 | 50,0 [ 40| 20| 11,5 | 2,50
2 50mm ‘31;_’80 SHA-115-045-W20 | 1150 | 45 | 750 | 40| 20 | 11,5 | 2,50
’ is
21400 SHA-115-090-W20 | 159,0 90 | 1190 [ 40 | 20 | 11,5 | 2,50
’ SHA-115-110-W20 179,0 110 | 139,0 | 40 | 20 | 11,5 | 2,50
Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung
Baureihe | Bohrhalter Bestellnummer TORX Schraube
A SHA-095- SZS-F2004-T06
SHA-115- SZS-F2004-T06




Schneideinsatz Typ "S"

Baureihe Nenn- ¢
. Plattendicke
w0
© 3,50mm
Schneideinsatze 213,50 bis 220,00
Nenn-@ in 1/100mm z.B. 13,65 --> 1365
Bestell-Nr.:
VHM VHM PM-HSS-CO
ALTIN+ unbeschichtet ALTIN+
Geometrie S Geometrie P Geometrie S
(7)) Stahl, Guss Alu, Kunststoff Universal
13,50 SBC-1350-AS SBC-1350-UP SBS-1350-AS
13,55 SBC-1355-AS SBC-1355-UP SBS-1355-AS
13,60 SBC-1360-AS SBC-1360-UP SBS-1360-AS
A SBC-....-AS SBC-....-UP SBS-....-AS
SBC-....-AS SBC-....-UP SBS-....-AS
SBC-....-AS SBC-....-UP SBS-....-AS
19,90 SBC-1990-AS SBC-1990-UP SBS-1990-AS
19,95 SBC-1995-AS SBC-1995-UP SBS-1995-AS
20,00 SBC-2000-AS SBC-2000-UP SBS-2000-AS
Durchmesser in Stufen von 0,05mm lieferbar




L

HALTER Typ "S"

L3

B

Bohrtiefe

Bohrhalter mit Zylinderschaft fuer 213,50 bis 20,00

. Bohrbereich Abmessungen (mm)
Baureihe Bestellnummer
D (mm)

L L1 L2 |L3|D1| D2 | B

SHB-130-025-W20 95,0 25 55,0 | 40 | 20 13 | 3,50
SHB-130-055-W20 125,0 55 85,0 [ 40 | 20 | 13,0 | 3,50

“13’50 SHB-130-110-w20 | 1785 | 110 | 1385 | 40 | 20 | 13,0 | 3,50
IS

SHB-130-130-W20
216,50 198,5 | 130 | 158,5 | 40 | 20 | 13,0 | 3,50

SHB-130-170-W20 | 2385 | 170 | 198,5 | 40 | 20 | 13,0 | 3,50
SHB-130-250-W20 | 3185 | 250 | 278,5 | 40 | 20 | 13,0 | 3,50
SHB-145-025-W20 | 95,0 25 | 550 | 40| 20 | 14,5 | 3,50
SHB-145-055-W20 | 1250 | 55 | 850 | 40 | 20 | 14,5 | 3,50
315,00 SHB-145-110-W20 | 178,55 | 110 | 138,5 | 40 | 20 | 14,5 | 3,50
B bis SHB-145-130-W20 | 1985 | 130 | 158,5 | 40 | 20 | 14,5 | 3,50

217,50 SHB-145-170-W20 | 2385 | 170 | 198,5 | 40 | 20 | 14,5 | 3,50

3,50mm SHB-145-200-W20 | 2685 | 200 | 2285 | 40 | 20 | 14,5 | 3,50
SHB-145-330-W20 | 3985 | 330 | 258,5 | 40 | 20 | 14,5 | 3,50
SHB-160-025-W20 | 95,0 25 | 550 | 40 | 20 | 16,0 | 3,50
SHB-160-065-W20 | 1350 | 65 | 950 | 40 | 20 | 16,0 | 3,50
216,50 SHB-160-120-W20 | 1865 | 116 | 146,5 | 40 | 20 | 16,0 | 3,50
bis SHB-160-150-W20 | 2205 | 150 | 180,5 | 40 | 20 | 16,0 | 3,50
220,00 SHB-160-190-W20 | 260,5 | 190 | 220,5 | 40 | 20 | 16,0 | 3,50
SHB-160-225-W20 | 2955 | 225 | 2555 | 40 | 20 | 16,0 | 3,50
SHB-160-340-W20 | 4105 | 340 | 370,5 | 40 | 20 | 16,0 | 3,50
Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung
Baureihe| Bohrhalter Bestellnummer TORX Schraube
SHB-130- SZS-F2505-T07
B SHB-145- SZS-F2505-T07
SHB-160- SZS-F2507-T07




Schneideinsatz Typ "S"

Baureihe Nenn-
. Plattendicke
3 4,00mm
4,6"
Schneideinsatze 18,95 bis 926,00
Nenn-@ in 1/100mm z.B. 219,10 --> 1910
Bestell-Nr.:
\“\{;;‘-h
VHM VHM PM-HSS-CO
ALTIN+ unbeschichtet ALTIN+
Geometrie S Geometrie P Geometrie S
(1)} Stahl, Guss Alu, Kunststoff Universal
18,95 SCC-1895-AS SCC-1895-UP SCS-1895-AS
19,00 SCC-1900-AS SCC-1900-UP SCS-1900-AS
19,05 SCC-1905-AS SCC-1905-UP SCS-1905-AS
A SCC-....-AS SCC-....-UP SCS-....-AS
SCC-....-AS SCC-....-Up SCS-....-AS
SCC-....-AS SCC-....-UP SCS-....-AS
25,90 SCC-2590-AS SCC-2590-UP SCS-2590-AS
25,95 SCC-2595-AS SCC-2595-UP SCS-2595-AS
26,00 SCC-2600-AS SCC-2600-UP SCS-2600-AS
Durchmesser in Stufen von 0,05mm lieferbar




L

HALTER Typ "S"

L3

B

Bohrtiefe

Bohrhalter mit Zylinderschaft fuer 218,95 bis 26,00

. Bohrbereich Abmessungen (mm)
Baureihe Bestellnummer
D (mm)

L L1 L2 |L3|D1| D2 | B

SHC-185-030-W20 | 1050 | 30 | 650 | 40 | 20 | 18,5 | 4,00
SHC-185-070-W20 | 1450 | 70 | 1050 | 40 | 20 | 18,5 | 4,00
218,95 SHC-185-130-W20 | 204,0 | 130 | 164,0 | 40 | 20 | 18,5 | 4,00
bis SHC-185-180-W20 | 2540 | 180 | 214,0 | 40 | 20 | 18,5 | 4,00
222,50 SHC-185-230-W20 | 304,0 | 230 | 264,0 | 40 | 20 | 18,5 | 4,00
SHC-185-270-W20 | 344,0 | 270 | 304,0 | 40 | 20 | 18,5 | 4,00
C SHC-185-390-W20 | 464,0 | 390 | 4240 | 40 | 20 | 18,5 | 4,00
SHC-220-035-W20 110,0 35 70,0 40 | 20 | 22,0 | 4,00

4,00mm SHC-220-080-W20 | 1550 | 80 | 1150 | 40 | 20 | 22,0 | 4,00
222,50 SHC-220-140-W20 | 212,0 | 137 | 172,0 | 40 | 20 | 22,0 | 4,00
bis SHC-220-210-W20 | 285,0 | 210 | 2450 | 40 | 20 | 22,0 | 4,00
226,00 SHC-220-270-W20 | 3450 | 270 | 305,0 | 40 | 20 | 22,0 | 4,00
SHC-220-310-W20 | 3850 | 310 | 3450 | 40 | 20 | 22,0 | 4,00
SHC-220-460-W20 | 5350 | 460 | 4950 | 40 | 20 | 22,0 | 4,00
Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung
Baureihe| Bohrhalter Bestellnummer TORX Schraube
c SHC-185- SZS-F3006-T09
SHC-220- SZS-F3008-T09




Schneideinsatz Typ "S"

Baureihe Nenn- ¢
. Plattendicke
& 5,00mm
Schneideinsatze 224,00 bis 240,50
Nenn-@ in 1/100mm z.B. 824,30 --> 2430
Bestell-Nr.:

VHM VHM PM-HSS-CO
ALTIN+ unbeschichtet ALTIN+

Geometrie S Geometrie P Geometrie S
(1)) Stahl, Guss Alu, Kunststoff Universal
24,00 SDC-2400-AS SDC-2400-UP SDS-2400-AS
2410 SDC-2410-AS SDC-2410-UP SDS-2410-AS
24,20 SDC-2420-AS SDC-2420-UP SDS-2420-AS
A SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
29,00 SDC-2900-AS SDC-2900-UP SDS-2900-AS
29,10 SDC-2910-AS SDC-2910-UP SDS-2910-AS
29,20 SDC-2920-AS SDC-2920-UP SDS-2920-AS
29,30 SDC-2930-AS SDC-2930-UP SDS-2930-AS
A SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
36,00 SDC-3600-AS SDC-3600-UP SDS-3600-AS
36,10 SDC-3610-AS SDC-3610-UP SDS-3610-AS
36,20 SDC-3620-AS SDC-3620-UP SDS-3620-AS
36,30 SDC-3630-AS SDC-3630-UP SDS-3630-AS
A SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
SDC-....-AS SDC-....-UP SDS-....-AS
40,50 SDC-4050-AS SDC-4050-UP SDS-4050-AS

Durchmesser in Stufen von 0,10mm lieferbar




HALTER Typ "S"

)
:

Bohrtiefe

Bohrhalter mit Zylinderschaft fuer 24,00 bis 240,50

mm

. Bohrbereich Abmessungen ( )
Baureihe Bestellnummer
D (mm)

L L1 L2 |L3|D1| D2 | B

SHD-230-040-W32 138,0 40 78,0 | 60 | 32 | 23 | 5,00
SHD-230-075-W32 173,0 75 | 113,0 | 60 | 32 | 23,0 | 5,00
SHD-230-125-W32 225,0 125 | 163,0 | 60 | 32 | 23,0 | 5,00

@2;1.,00 SHD-230-170-W32 273,0 170 | 213,0 | 60 | 32 | 23,0 | 5,00
IS

SHD-230-240-W32 )
229,00 343,0 | 240 | 2830 [ 60 | 3 3,0 | 5,00

SHD-230-330-W32 | 433,0 | 330 | 373,0 [ 60 [ 32 [ 23,0 | 5,00
SHD-230-400-W32 503,0 | 400 | 443,0 [ 60 | 32 | 23,0 | 5,00
SHD-230-580-W32 | 683,0 | 580 | 623,0 [ 60 [ 32 [ 23,0 | 5,00
SHD-280-045-W32 143,0 45 83,0 | 60 | 32 | 28,0 | 5,00
SHD-280-075-W32 173,0 75 | 113,0 | 60 | 32 | 28,0 | 5,00
SHD-280-125-W32 | 2250 | 125 | 163,0 | 60 | 32 | 28,0 | 5,00
D Q29.,00 SHD-280-170-W32 | 273,0 | 170 | 213,0 [ 60 [ 32 | 28,0 | 5,00
bis SHD-280-290-W32 393,0 | 290 | 333,0 | 60 | 32 | 28,0 | 5,00

5,00mm 236,00

’ SHD-280-370-W32 | 4730 | 370 | 4130 | 60 | 32 | 28,0 | 5,00
SHD-280-450-W32 | 553,0 | 450 | 493,0 | 60 | 32 | 28,0 | 5,00

SHD-280-660-W32 | 763,0 | 660 | 703,0 | 60 | 32 | 28,0 | 5,00

SHD-330-050-W32 | 1480 | 50 | 88,0 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00

SHD-330-075-W32 | 173,0 | 75 | 1130 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00

SHD-330-125-W32 | 2230 | 125 | 163,0 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00

g34_’00 SHD-330-170-W32 | 273,0 | 170 | 213,0 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00

o 4%,850 SHD-330-290-W32 | 393,0 | 290 | 333,0 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00
SHD-330-400-W32 | 503,0 | 400 | 443,0 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00

SHD-330-500-W32 | 603,0 | 500 | 543,0 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00

SHD-330-720-W32 | 823,0 | 720 | 763,0 | 60 | 32 | 33,0 | 5,00

Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung
Baureihe| Bohrhalter Bestellnummer TORX Schraube

D SHD- - SzZS-F3510-T15




Schneideinsatz Typ "S"

Baureihe Nenn-
. Plattendicke
& 7,00mm
Schneideinsatze 235,00 bis 266,00
Nenn-@ in 1/100mm z.B. 836,50 --> 3650
Bestell-Nr.:

VHM VHM PM-HSS-CO
ALTIN+ unbeschichtet ALTIN+

Geometrie S Geometrie P Geometrie S
(1)) Stahl, Guss Alu, Kunststoff Universal
35,00 SEC-3500-AS SEC-3500-UP SES-3500-AS
35,50 SEC-3550-AS SEC-3550-UP SES-3550-AS
36,00 SEC-3600-AS SEC-3600-UP SES-3600-AS
A SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
45,50 SEC-4550-AS SEC-4550-UP SES-4550-AS
46,00 SEC-4600-AS SEC-4600-UP SES-4600-AS
46,50 SEC-4650-AS SEC-4650-UP SES-4650-AS
47,00 SEC-4700-AS SEC-4700-UP SES-4700-AS
A SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
55,50 SEC-5550-AS SEC-5550-UP SES-5550-AS
56,00 SEC-5600-AS SEC-5600-UP SES-5600-AS
56,50 SEC-5650-AS SEC-5650-UP SES-5650-AS
57,00 SEC-5700-AS SEC-5700-UP SES-5700-AS
A SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
SEC-....-AS SEC-....-UP SES-....-AS
66,00 SEC-6600-AS SEC-6600-UP SES-6600-AS

Durchmesser in Stufen von 0,50mm lieferbar




L

L3

HALTER Typ "S"

EL
@

)

B SN="

Bohrtiefe

Bohrhalter mit Zylinderschaft fuer 35,00 bis @66,00

. Bohrbereich Abmessungen (mm)
Baureihe Bestellnummer
D (mm)

L L1 L2 |L3|D1| D2 | B

SHE-340-060-W32 | 167,0 | 60 | 107,0 [ 60 | 32 | 34 | 7,00
235,00 SHE-340-110-W32 | 217,0 | 110 | 157,0 [ 60 | 32 | 34,0 | 7,00
bis SHE-340-215-W32 | 322,0 | 215 | 262,0 | 60 | 32 | 34,0 | 7,00
246,00 SHE-340-350-W32 | 457,0 | 350 | 397,0 | 60 | 32 | 34,0 | 7,00
SHE-340-500-W32 | 607,0 | 500 | 547,0 [ 60 | 32 | 34,0 | 7,00
SHE-440-060-W32 | 177,0 | 60 | 107,0 | 70 | 40 | 44,0 | 7,00
45,00 SHE-440-110-wW40 | 227,0 | 110 | 157,0 | 70 | 40 | 44,0 | 7,00

E bis SHE-440-215-W40 | 3320 | 215 | 262,0 | 70 | 40 | 44,0 | 7,00
7,00mm 256,00 SHE-440-350-W40 | 467,0 | 350 | 397,0 | 70 | 40 | 44,0 | 7,00
SHE-440-500-W40 | 617,0 | 500 | 547,0 | 70 | 40 | 44,0 | 7,00
SHE-540-060-W40 | 177,0 | 60 | 107,0 [ 70 | 40 | 54,0 | 7,00
555,00 SHE-540-110-W40 | 227,0 | 110 | 157,0 | 70 | 40 | 54,0 | 7,00
bis SHE-540-215-W40 | 332,0 | 215 | 262,0 | 70 | 40 | 54,0 | 7,00
266,00 SHE-540-350-W40 | 467,0 | 350 | 397,0 | 70 | 40 | 54,0 | 7,00
SHE-540-500-W40 | 617,0 | 500 | 547,0 [ 70 | 40 | 54,0 | 7,00

Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung

Baureihe| Bohrhalter Bestellnummer TORX Schraube

E SHE- - SZS-F4015-T20




Schneideinsatz Typ "S"

Baureihe Nenn-

Plattendicke
9,00mm

140°

Schneideinsatze 265,00 bis 102,00

Nenn-@ in 1/100mm z.B. 68,00 --> 6800

Bestell-Nr.:
HSS-E

ALTIN+
Geometrie S
[0 Universal
65,00 SFS-6500-AS
66,00 SFS-6600-AS
67,00 SFS-6700-AS

A SFS-....-AS
SFS-....-AS
SFS-....-AS

75,00 SFS-7500-AS
76,00 SFS-7600-AS
77,00 SFS-7700-AsS
78,00 SFS-7800-AS

AN SFS-....-AS
SFS-....-AS
SFS-....-AS

90,00 SFS-9000-AS
91,00 SFS-9100-As
92,00 SFS-9200-AS
93,00 SFS-9300-AS

A SFS-....-AS
SFS-....-AS
SFS-....-AS

102,00 |SFS-10200-As

Durchmesser in Stufen von 1,00mm lieferbar




Schneideinsatz Typ "S"

Baureihe Nenn- o

Plattendicke
9,00mm

140°

90

Schneideinsatze 103,00 bis 200,00

Nenn-@ in 1/100mm z.B. 100,00 --> 10000

Bestell-Nr.:
HSS-E

ALTIN+
Geometrie S
[0/ Universal
103,00 |SFS-10300-AS
104,00 |SFS-10400-AS
105,00 |SFS-10500-AS

A SFS-....-AS
SFS-....-AS
SFS-....-AS

134,00 |SFS-13400-As
135,00 |SFS-13500-As
136,00 |SFsS-13600-AsS
137,00 |SFS-13700-As

A SFS-....-AS
SFS-....-AS
SFS-....-AS

164,00 |SFS-16400-As
165,00 |SFS-16500-AS
170,00 |SFS-17000-As
175,00 |SFs-17500-As

A SFS-....-AS
SFS-....-AS
SFS-....-AS

200,00 |sSFs-20000-As

Durchmesser in Stufen von 1,00mm bzw. 5,00mm lieferbar




HALTER Typ "S"

&

y
i

L
L2 L3
D2

pias

D1

Bohrhalter mit Zylinderschaft fuer 265,00 bis 120,00

Baureihe

9,00mm

Bohrbereich Abmessungen (mm)
D (mm) Bestellnummer
L L1 L2 |L3|D1| D2 B
65,00 SHF-630-110-w40 | 230,0 | 110 | 160,0 | 70 | 40 | 63,0 | 9,00
bis SHF-630-220-W40 | 340,0 | 220 | 270,0 | 70 | 40 | 63,0 | 9,00
280,00 SHF-630-500-W40 | 620,0 | 500 | 550,0 | 70 | 40 | 63,0 | 9,00
378,00 SHF-770-110-w50 | 240,0 | 110 | 160,0 | 80 | 50 | 77,0 | 9,00
bis SHF-770-220-W50 | 350,0 | 220 | 270,0 | 80 | 50 | 77,0 | 9,00
291,00 SHF-770-500-w50 | 630,0 | 500 | 550,0 | 80 | 50 | 77,0 | 9,00
390,00 SHF-890-110-w50 | 240,0 | 110 | 160,0 | 80 | 50 | 89,0 | 9,00
bis SHF-890-220-W50 | 350,0 | 220 | 270,0 | 80 | 50 | 89,0 | 9,00
2120,00 | smr-890-500-w50 | 630,0 | 500 | 550,0 | 80 | 50 | 89,0 | 9,00

Halter fiir Bohrdurchmesser tiber 120mm auf Anfrage

Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung

Baureihe

Bohrhalter

Bestellnummer TORX Schraube

F

SHF- -

SZS-F5020-T20




HALTER Typ "S"

L
Lz L3
ﬁi y e [T
. =N
: Bahriere
Bohrhalter mit Morsekegel und Sitz fiir KiihImittelring
Baureihe Bo[l;r(b:::)ich Bestellnummer Abmessungen (mm)
L L1 | L2 L3 | D1 (D2 | B
235,00 SHE-340-110-M4 | 326,0 | 110 |157,0|117,50| 31,75| 34,0 | 7,00
bis SHE-340-215-M4 | 431,0 | 215 |262,0(117,50|31,75| 34,0 | 7,00
246,00 SHE-340-500-M4 | 716,0 | 500 |535,0|117,50(31,75| 34,0 | 7,00
245,00 SHE-440-110-M4 | 326,0 | 110 |157,0(117,50| 31,75 44,0 | 7,00
E bis SHE-440-215-M4 | 431,0 | 215 |262,0|117,50| 31,75| 44,0 | 7,00
7.00mm | 296,00 SHE-440-500-M4 | 716,0 | 500 |535,0{117,50(31,75| 44,0 | 7,00
255,00 SHE-540-110-M4 | 326,0 | 110 |157,0|117,50| 31,75| 54,0 | 7,00
bis SHE-540-215-M4 | 431,0 | 215 |262,0(117,50|31,75| 54,0 | 7,00
266,00 SHE-540-500-M4 | 716,0 | 500 |535,0|117,50(31,75| 54,0 | 7,00
Baureihe Bohrbereich Bestellnummer Abmessungen (mm)
D (mm) L L1 L2 L3 D1 (D2 | B
65,00 SHF-630-170-M5 | 436,0 | 170 |220,0| 63,00 | 63,50| 63,0 | 9,00
bis SHF-630-270-M5 | 536,0 | 270 |320,0| 63,00 |63,50| 63,0 | 9,00
280,00 SHF-630-500-M5 | 766,0 | 500 |550,0| 63,00 |63,50| 63,0 | 9,00
78.00 SHF-770-170-M5 | 436,0 | 170 |220,0| 77,00 |63,50| 77,0 | 9,00
F bis SHF-770-270-M5 | 536,0 | 270 |320,0| 77,00 | 63,50| 77,0 | 9,00
9,00mm 291,00 SHF-770-500-M5 | 766,0 | 500 |550,0| 77,00 | 63,50| 77,0 | 9,00
390,00 SHF-890-170-M5 | 436,0 | 170 |220,0| 89,00 | 63,50| 89,0 | 9,00
bis SHF-890-270-M5 | 536,0 | 270 |320,0| 89,00 |63,50| 89,0 | 9,00
2120,00 SHF-890-500-M5 | 766,0 [ 500 |550,0| 89,00 |63,50| 89,0 | 9,00

Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung

Baureihe| Bohrhalter Bestellnummer TORX Schraube

E SHE- - SZS-F4015-T20
F SHF- - SZS-F5020-T20




Zubehér Typ "S"

D2
D1

79

|
—3—%: | +—t—i— |2 |o
| — I
|
L

Kiihimittelringe fiir Halter mit MK- Schaft

.. _| Bohrbereich Abmessungen (mm)
Baureihe Bestellnummer
D (mm)
Kegel D1
E 235 - 966 SZS-KMR3175 MK4 31,75
F 266 - 3120 SZS-KMR6350 MK5 63,50

Schrauben fiir Bohrplattenbefestigung

Baureihe| Bohrhalter Bestellnummer TORX Schraube
SHA-095- SZS-F2004-T06
A SHA-115- SZS-F2004-T06
SHB-130- SZS-F2505-T07
B SHB-145- SZS-F2505-T07
SHB-160- SZS-F2507-T07
SHC-185- SZS-F3006-T09
¢ SHC-220- SZS-F3008-T09
D SHD-___ - SzZsS-F3510-T15
E SHE-___ - SzS-F4015-T20
F SHF-___ - SzS-F5020-T20




2B

L1 L2

R
Pl

o

D1
D
[

Kiihimittelzufiihrung SK40 / SK50 DIN69871 mit zylindrischer Bohrung

Abmessungen (mm)

Bestellnummer
d L D D1 H L1 L2 B M

SZS-KMZ20-SK40-69 20 110 50 78 50 20 * M12 M16
SZS-KMz32-SK40-69 32 130 65 88 70 20 20 M14 M16
SZS-KMZ40-SK50-69 40 135 65 98 80 20 25 M16 M24
SZS-KMz50-SK50-69 50 165 90 123 90 35 35 M20 M24
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Kiihimittelzufiihrung SK40 / SK50 DIN2080 mit zylindrischer Bohrung

Abmessungen (mm)

Bestellnummer
d L D D1 H L1 L2 B M

SZS-KMZ20-SK40-20 20 90 50 78 50 20 * M12 M16
SZS-KMZ32-SK40-20 32 110 65 88 70 20 20 M14 M16
SZS-KMZ40-SK50-20 40 120 65 98 80 20 25 M16 M24

SZS-KMZ50-SK50-20 50 145 90 123 90 35 35 M20 M24
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Kiihimittelzufiihrung BT40 / BT50 MAS403 mit zylindrischer Bohrung

Abmessungen (mm)

Bestellnummer
d L D D1 H L1 L2 B M

SZS-KMZ20-BT40 20 105 50 78 50 20 * M12 M16
SZS-KMZ32-BT40 32 125 65 88 70 20 20 M14 M16
SZS-KMz40-BT50 40 145 65 98 80 20 25 M16 M24
SZS-KMz50-BT50 50 170 90 123 | 90 35 35 M20 M24

Kiihimittelzufiihrung MK4-5-6 DIN228B mit zylindrischer Bohrung

Abmessungen (mm)

Bestellnummer
d L D D1 H L1 L2 B

SZS-KMz20-M4 20 80 50 78 50 20 * M12
SZS-KMZ32-M4 32 100 65 88 70 20 20 M14
SZS-KMz40-M5 40 110 75 98 80 20 25 M16
SZS-KMz50-M5 50 140 90 123 | 90 35 35 M20

SZS-KMz50-M6 50 140 90 123 | 90 35 35 M20




MK4-5-6 DIN228B mit zylindrischer Bohrung fiir stehendes Werkzeug

Abmessungen (mm)

Bestellnummer

d L D H | L1|[L2]| B
SZS-KMZ32-M4ST 32 105 65 70 20 20 | M14
SZS-KMZ40-M4ST 40 105 65 80 20 25 | M16
SZS-KMZ32-M5ST 32 105 65 70 20 20 | M14
SZS-KMZ40-M5ST 40 105 65 80 20 25 | M16
SZS-KMZ50-M5ST 50 130 90 90 35 35 | M20

....................................

Reduzierhiilsen mit zylindrischer Bohrung

Abmessungen (mm)

Bestellnummer

D d L L1 (L2 | A
SZS-RH-322065 32 20 65 20 * 5
SZS-RH-322565 32 25 65 20 20 5
SZS-RH-402075 40 20 75 20 * S
SZS-RH-402575 40 25 75 20 25 5
SZS-RH-403275 40 32 75 20 | 25 5
SZS-RH-503295 50 32 95 35 35 5
SZS-RH-504095 50 40 95 3 | 35 5




Schnittdatenempfehlungen fur Schneideinsatze aus HSS

Schnittge-
o schwindigkeit Vorschub [mm/U]
Werkstoff Zudfestigkeit [m/min]
[N/mm2]
PM-HSS | HSS-E | Baureihe A | Baureihe B | Baureihe C | Baureihe D | Baureihe E | Baureihe F
ALTIN+ | TIN 10-14mm | 13,5-20mm | 19-26mm | 24-40mm | 35-66mm | 65-200mm
Automatenstihle. z.B <500 80 60 0,15- 0,20 | 0,20-0,30 | 0,30-0,40 | 0,40-0,50 | 0,50-0,60 | 0,25-(0,5)
9SMn36: 9SMNnPb28: ’10.SF;b20 500- 700 70 55 0,15- 0,20 | 0,20-0,30 | 0,30-0,40 | 0,40-0,50 | 0,50- 0,60 | 0,25-(0,5)
’ ’ 700- 1000 65 50 0,15- 0,20 | 0,20-0,30 | 0,30-0,40 | 0,40-0,50 | 0,50-0,60 | 0,25-(0,5)
Baustihle. z.B <500 55 45 0,10-0,15 | 0,20-0,30 | 0,30-0,40 | 0,35-0,45 | 0,40-0,50 | 0,25-(0,5)
St37: St50-l;' St52"Szt'6(.)' St70-2 500- 850 45 35 0,10-0,13 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30-0,40 | 0,35-0,45 | 0,25-(0,5)
’ ’ ’ ’ 850- 1200 40 30 0,10-0,12 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 | 0,25-(0,5)
Unleq. Und niedrid leq. Eisatz- und <500 65 50 0,10-0,15 | 0,20-0,30 | 0,03-0,40 | 0,40-0,50 | 0,50- 0,60 | 0,25-(0,5)
eg-\lergi]tlljig;it;r?l.e 'zsg z-u 500- 750 60 45 | 0,10-0,13 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 | 0,35-0,45 | 0,25 (0,5)
C15: C22: Ckd5: CkB0: 20Mn5 750-900 55 40 0,10-0,13 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30-0,40 | 0,35-0,45 | 0,25-(0,5)
900- 1100 50 35 0,170-0,12 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 | 0,25-(0,5)
Leg. Einsatz- und Vergiitungsstahl, z.B. [600- 900 50 40 0,10-0,13 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30-0,40 | 0,35-0,45 | 0,25-(0,5)
42CrMo4; Ck75; Ck101; 50MnSi4 900- 1200 45 35 0,10-0,12 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30-0,40 | 0,35-0,45 | 0,25-(0,5)
Hochlegierter und hochfester Stahl, z.B. |800- 1100 25 18 0,170-0,12 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 | 0,25-(0,5)
38CrNiMo4; 32NiCrMo14-5; 40NiCrMo73  |1100- 1300 20 15 0,10-0,12 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 | 0,25-(0,5)
Werkzeugstahl, z.B. 500- 700 30 25 0,10-0,17 | 0,15-0,25 | 0,20-0,30 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 [ 0,25-(0,5)
C75W; 102Cr6; X45NiCrMo4; 29CrMoV9  |700- 1000 25 20 0,10-0,17 | 0,15-0,25 | 0,20-0,30 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 | 0,25-(0,5)

Die Empfehlungen gelten fir gute Rahmenbedingungen, stabile Maschine, feste Aufspannung und ausreichend Kihimitteldruck und -menge.
Je nach Bedingung vor Ort mussen die Werte bis +10% /-20% angepasst werden. Wichtig ist ein guter Spanbruch und Spanetransport aus der
Bohrung. Spanezyklus ist in der Regel nicht erforderlich. Ab 10xD Schnittwerte um 10- 15% zuricknehmen.

Bei Bohrtiefen groBer als 7xD empfehlen wir mit einem kurzen Bohrer aus der gleichen Baureihe ca. 1xD tief eine Pilotbohrung
einzubringen und mit dem langen Werkzeug bei halben Schnittdaten einfadeln.

Soweit moglich beim Anfahren und vor allem beim Durchbohren die Schnittdaten reduzieren. Dies fihrt zu einer Steigerung der Lebensdauer,
da beim Durchbohren haufig keine ausreichende Kihlung der Schneidkanten erzielt wird.




Schnittdatenempfehlungen fir Schneideinsatze aus VHM

Schnittge-
o schwindigkeit Vorschub [mm/U]
Werkstoff Zudfestigkeit [m/min]
[N/mm2]
VHM Baureihe A | Baureihe B | Baureihe C | Baureihe D | Baureihe E
ALTIN 10-14mm | 13,5-20mm | 19-26mm 24-40mm 35-66mm
Automatenstihle. z.B <500 95- 115 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,40-0,50 | 0,40- 0,50
9SMn36: 9SMNnPb28: ,10.SF;b20 500- 700 95-100 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,40-0,50 | 0,40-0,50
' ’ 700- 1000 90- 95 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,40-0,50 | 0,40- 0,50
. <500 75- 85 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,35-0,45 | 0,35- 0,45
Baustahle, z.B.
St37: St50-2: St52: St60: St70-2 500- 850 65-70 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30-0,40 | 0,30-0,40
’ ’ ’ ’ 850- 1200 60- 65 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35 | 0,25- 0,35
Unl Und niedrid | Eisat d <500 85- 90 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,40-0,50 | 0,40- 0,50
nleg. LUngd niecrig ‘eg. Eisatz- un 500- 750 75- 80 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30- 0,40 | 0,40- 0,50
Vergiitungsstahle, z.B.
C15: C22: Ck45: Ck60: 20Mn5 750-900 65-70 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,30-0,40 | 0,40- 0,50
900- 1100 60- 65 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35 | 0,35- 0,45
Leg. Einsatz- und Vergiitungsstahl, z.B. |600- 900 65-70 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,20-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35
42CrMo4; Ck75; Ck101; 50MnSi4 900- 1200 55-60 0,10-0,15 | 0,15-0,25 | 0,20-0,25 | 0,25-0,35 | 0,25-0,35
Hochlegierter und hochfester Stahl, z.B. |800- 1100 40- 45 0,10-0,15 | 0,15-0,20 | 0,20-0,25 | 0,20-0,30 | 0,25-0,35
38CrNiMo4; 32NiCrMo14-5; 40NiCrMo73  |1100- 1300 35-40 0,10-0,15 | 0,15-0,20 | 0,20-0,25 | 0,20-0,30 | 0,25-0,35
Werkzeugstahl, z.B. 500- 700 50- 55 0,10-0,15 | 0,15-0,20 | 0,20-0,25 | 0,20-0,30 | 0,25-0,35
C75W; 102Cr6; X45NiCrMo4; 29CrMoV9  |700- 1000 35-40 0,10-0,15 | 0,15-0,20 | 0,20-0,25 | 0,20-0,30 | 0,25-0,35

Die Empfehlungen gelten fir gute Rahmenbedingungen, stabile Maschine,
Je nach Bedingung vor Ort mussen die Werte bis +10% /-20% angepasst werden. Wichtig ist ein guter Spanbruch und Spanetransport aus der
Bohrung. Spanezyklus ist in der Regel nicht erforderlich.

feste Aufspannung und ausreichend Kihimitteldruck und -menge.

Fiir Bohrtiefen liber 7xD empfehlen wir aus Griinden der Prozesssicherheit Schneideinsatze aus HSS zu Verwenden.
Bei rostfreien Stahlen ist die Verwendbarkeit von VHM als Schneidstoff je nach Einsatzfall im Versuch zu klaren.

Soweit moglich beim Anfahren und vor allem beim Durchbohren die Schnittdaten reduzieren. Dies fihrt zu einer Steigerung der Lebensdauer,

da beim Durchbohren haufig keine ausreichende Kihlung der Schneidkanten erzielt wird.




Nachschliff von Bohreinsatzen

Leistungen:
Beurteilung der Nachschleifbarkeit der einzelnen Einsatze
Schleifen der gesamten Schneidgeometrie
Nachschleifen des Durchmessers um ca. 0,05 bis 0,5mm, je nach Verschleif3
Beschichten der Schneideinsatze
Entsorgung von nicht nachschleifbaren Einsatzen
Die Mengenstaffelung richtet sich nach der Dicke der Schneideinsatze.
Mindestauftragssumme: 200,00€
HARTMETALL
Beschichtung
Reihe / Dicke [Durchmesser [Anzahl TIN TIALN + TICN
A 9,5bis 14,0 |0- 50
2,5 ab 51
B 13,5 bis 20,0 |0- 50
3,5 ab 51 g )
C 19,0 bis 26,0 |0- 50 @
4,0 ab 51
D 24,5bis 40,5 |0- 50
5,0 ab 51 ?
E 34,7 bis 48,5 |0- 10 &
7,0 ab 11 Q
48,6 bis 66,0 |0- 10 @
ab 11
HSS
Beschichtung
Dicke Durchmesser [Anzahl TIN TIALN + TICN
A 9,5bis 14,0  [0- 50
2,5 ab 51
B 13,5 bis 20,0 |0- 50
3,5 ab 51
C 19,0 bis 26,0 |0- 50
4,0 ab 51
D 24,5 bis 36,0 |0- 50 Q
5,0 ab 51 Q
E 34,7 bis 48,5 |0-50 @
7,0 ab 51 N
48,6 bis 66,0 |0- 50
ab 51
F 66,0 bis 85,0 |0- 20
9,0 ab 21 &
85,1 bis 125,0 (0- 20 (10 4
ab 21 -
125,1 bis 134,9|0- 20
ab 21
135,0 bis 200,0|0- 20
ab 21
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